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BEIERSDORF AG 
Hamburg 



Beschreibung 

Abdeckband und seine Verwendung 

Die Erfindung betriffl ein Abdeckband, um insbesondere beim Autolackieren be- 
stimmte Teile abzudecken, sowie diese seine Verwendung. Insbesondere ist das 
Abdecken von mittleren bis groGen Oberflachen, die bei Lackreparaturarbeiten in 
Kfz.-Werkstatten nicht mit Farbe in Kontakt kommen durfen, vorgesehen. 

Derartige Abdeckbander bzw. Hauben sind bekannt und verbreitet im Einsatz. 
Standardmaterialien sind u.a. etwa 50 g starke Spezialpapiere bzw. Zeitungspa- 
piere, aber auch gefaltete Kunststoffhauben, ca. 30 um stark (ca. 30 g/m 2 ), oder 
„Endlos"-Folien von der Grofcrolle (2 m breit), sowie „2 in 1"-Systeme als gefaltete 
PE-Folien mit Klebeband, schlieftlich auch PE beschichtete Papiere mit Klebe- 
band. 

Die Anforderungen an solche Abdecksysteme sind vor allem: 

. Farbhaftung = nach der Ofentrocknung darf die Farbe nicht von dem 
Abdeckmaterial in die frische Farbe fallen. 

• Abfall = ein geringes Abfallvolumen ist wichtig, da sich danach der Preis der 
Entsorgung bestimmt. 

• Anzahl der Personen = normalerweise wird ein Auto von nur einem Lackierer 
bearbeitet. Daher sollte die Abdeckung einfach von einer Person aufzubringen 
sein. 
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• Anzahl der Arbeitsgange = gefordert sind wenige und schnelle Arbeitsgange. 

• Materialverbrauch: Zur Anbringung der Abdeckung ist ein temperatur- 
geeignetes Klebeband erforderlich. Die Materialverbrauche von Abdeckmateria 
und Klebeband sollen gering sein. 

Solchen Anforderungen werden die bisher bekannten Abdeckbander und derglei- 
chen nur bedingt gerecht. 
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j Vorteile 


Nachteile 


Papiere « 


> Optimale Farbhaftung auch bei 
dickerem Farbauftrag im 
Randbereich 

• geringe Kosten 


► Farbdurchschlag vor allem bei 
dickerem Farbauftrag im Rand- 
bereich 

• Abdeckung muS nachtraglich 
mit Klebeband ausgerustet wer- 
den 

• Spenden nicht direkt am Fahr- 
zeug. Dadurch wird z.T. zu viel 
Material verbraucht, da manch- 
mal zu viel oder zu wenig Papier 
abgespendet wird 


Hauben 


• Kein Farbdurchschlag 

• Das gesamte Fahrzeug wird 
abgedeckt 

• Die Kunststoffhaube la&t sich leicht 
einschneiden um die zu lackierende 
Stelle freizulegen 


• Farbhaftung nicht optimal 

• Relativ hoher qm-Preis 

• Hoher Materialverbrauch da 
immer nur vollflachig abgedeckt 
werden kann 

• Hauben sind meistens einge- 
farbt. Dadurch konnen die Pkws 
im abgedeckten Zustand nicht 
rangiert werden 


Endlosfolie 


• s. Hauben 


• s. Hauben (Ausnahme: Material- 
verbrauch, da auch partiell 
abgedeckt werden kann) 


2 in 1 - Systeme 
gefaltete Folien mit 
Abdeckband 

! 

PE beschichtetes 
| Papier mit Ab- 
j deckband 

i 
I 
I 


• Kein Farbdurchschlag bei der Folie 

• Kein Farbdurchschlag und 
ausreichende Haftung beim PE 
hp<irhirhtpten PaDier 

• Spenden am Fahrzeug 

• handlich 

• gering 

• wenig Mull durch 10 pm Dicke der 
PE-Folie 


• Optimales Ergebnis nur bei der 
Verwendung von beiden Pro- 

| dukten (d.h. Papier im Rand- 
bereich und Folie fur die gro&e 
Flache) 

Rpidp Produkte sind jeweils mit 

9 civic r i uuuimv ^ 1 1 j 

Klebeband ausgerustet 

• Papier ist durch die Beschich- 
tung (Verbund) und die Blei- 
chung (weift) nicht umwelt- 
freundlich und teuer 



Aufgabe der Erfmdung war es, hier Abhilfe zu schaffen, insbesondere ein Abdeck- 
band zu schaffen, bei dem ein preiswertes, saugfahiges bzw haftfahiges Material 
eingesetzt werden kann, das insbesondere eine gute Haftung fur Lack und derglei- 
chen aufweist (Farbhaftung). 

Gelost wird diese Aufgabe durch ein Abdeckband, wie dies in den Anspruchen 
naher gekennzeichnet ist. 

Damit vereint die Erfmdung die sehr guten Eigenschaften von saugfahigen bzw. 
haftfahigem Material hinsichtlich der Farbhaftung und die sehr guten Eigenschaften 
von Folien in Bezug auf die Sicherheit gegen Farbdurchschlag in einem handlichen 
Produkt. 

Das Produkt besteht damit aus drei Produkten in einem und kann daher als „3 in 1" 
bezeichnet werden. Die Bausteine sind saugfahiges bzw. haftfahiges Material, 
Klebeband mit biegsamem Folientrager und Folie. Bevorzugt sind als 

. z. B. Papier: als saugfahiges Material 30 - 40 g / m 2 ungebleichtes 

Kraftpapier, 20 - 40 cm breit 
• Folie: 1 0 um (= 1 0 g / m 2 ) vorbehandelte (Corona) PE-Folie (Ober- 

flachenspannung ca. 38 dyn), Breite der Folie je nach Anwendung zwi- 

schen 500 mm und 2000 mm. Variable Lange in der Regel zwischen 

10 -30 m. 

• Klebeband: mit biegsamem Folientrager. insbesondere aus PP, ganz 
besonders aus PVC, bevorzugt Weich-PVC, ca. 80- 150 um dick und 
Temperaturbestandigkeit von 80 - 150°C, z.B. tesa 41*74, 4244. 4244 
N2. 4215 und 7133 im Handel durch Beiersdorf AG. 

Das saugfahige Material, insbesondere Gewebe, Vlies Oder Papier dient dazu, den 
grdfieren Farbauftrag im Randbereich der Lackierung aufzusaugen und auch nach 
der Ofentrocknung sicher festzuhalten, so dass keine Farbe in den noch weichen, 
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fnschen Lack fallen kann. Die Folie ist durch die Corona-Behandlung vorzugsweise 
so prapariert. dass ein Farbnebel sicher fixiert wird. Weiterhin verhindert die Folie, 
dass z.B Farbe durch das Papier auf den Lack durchschlagen kann. 

Im einzelnen ergeben sich folgende Produktvorteile: 

• Optimale Farbhaftung a) im kritischen Randbereich durch z.B. das saugfahige 
Papier und b) auf der restlichen Abdeckflache durch die insbesondere 
vorbehandelte Folie, 

• Optimaler Schutz gegen Farbdurchschlag durch die Folie, 

# . Erheblich weniger Mull durch die nur dunne Folie (z.B. 5x weniger als 50 g 
Papier), 

• Handhabung von nur einer Person bedingt durch das handliche Format und 
das vorgefertigte Produkt, 

. optimaler Material verbrauch a) in Bezug auf das Abdeckmaterial bedingt durch 
das direkte Spenden am Fahrzeug und b) hinsichtlich des Klebebandes 
aufgrund der standardisierten Breite, z.B. 25 mm, 

• Zeiterspamis durch wenig Arbeitsschritte (3 in 1 ). 

Produktvorteile im Vergleich zum „2 in 1 "-System: 

^ • Fur den Randbereich kann insbesondere preisgunstiges, unvorbehandeltes 
Standardkraftpapier verwendet werden, das dem Lackierer vertraut ist. 

• Abdecken des Randbereichs und der Groftflache in einem Arbeitsgang. 

• Klebeband wird nur einmal benotigt. 

Im folgenden soli die Erfindung anhand eines Beispiels beschrieben werden, ohne 
sie indessen unnotig einschranken zu wollen. Es zeigen: 



Fig. 1 eine schematische Seitenansicht eines erfindungsgemaften 
Abdeckbandes mit gefalteter Abdeckfolie. 



Fig 2 eme Ansicht wie in Fig 1 , jedoch mit teils entfalteter Abdeckfolie. und 

Fig. 3 eine Ansicht wie in Fig. 1 , wobei nun die Abdeckfolie voll entfaltet ist. 

Im einzelnen zeigen die Figuren 1 - 3 ein Klebeband 1 mit einem Folientrager 2 
aus Weich-PVC 100 urn dick, Temperaturbestandigkeit bis 150°C und einer 
Selbstklebemasse 3. Geeignet ist dafur insbesondere ein temperaturbestandiges 
sog. masking tape, das einer Ofentrocknung bei bis zu 130°C (1 Stunde) 
widersteht, wie es als tesa 4309 von der Beiersdorf AG, Deutschland, im Handel 
erhaltlich ist, Breite 25 mm, Dicke 170 urn, Adhasion auf Stahl 8,75 N/25 mm. Auf 
dem einen Randbereich 4 dieses Klebebandes (1) ist in 3 mm Breite ein unge- 
bleichtes Kraftpapier als Abdeckpapier 5 geklebt, 30 cm breit, 35 g/m 2 . Neben 
diesem Abdeckpapier 5 ist auf den nachsten Teil dieses Randbereichs 4 in einer 
Breite von 3 mm eine Abdeckfolie 6 geklebt, eine 10 urn dicke Corona-vorbehan- 
delte PE-Folie, 1 m breit und gefaltet. 

Die Faltung der Abdeckfolie 6 ist an sich bekannt und wird insbesondere so vor- 
genommen. wie dies eben bekannt und fur den Anwender gewohnt ist, wobei das 
gesamte Abdeckband der leichteren Handhabung wegen noch zur Rolle aufge- 
wickelt wird. Bevorzugt wird dabei die Faltung so vorgenommen, dass sich die Fat- 
ten der Abdeckfolie 6 in Richtung des Abdeckmaterials 5 aufeinanderlegen und im 
gefalteten Zustand von diesem gehalten werden Dies hat den Vorteil, dass z.B. 
ein mit einem erfindungsgemaften Abdeckband ausgerustetes, zum Lackieren vor- 
bereitetes Auto noch bewegt und bestiegen werden kann. wahrend das Abdeck- 
band zwar montiert aber noch nicht entfaltet ist. Erst wenn das Auto an seinem 
vorgesehenen Platz zur vorgesehenen Zeit ist, wird das Abdeckband durch ein 
leichtes Anheben des Abdeckmaterials 5 entfaltet, d.h. die Abdeckfolie 6 fallt 
herab. ohne dass weitere Malinahmen oder Arbeit notig ware. 



Patentanspruche 



1 Abdeckband aus 

a) einem temperaturbestandigen Klebeband (1 ) mit einem biegsamen 
Folientrager (2) und einer Selbstklebemasse (3), 

b) einem im Randbereich (4) der Selbstklebemasse (3) aufkaschierten 
Abdeckmaterial (5) mit guter Farbhaftung und Saugfahigkeit, sowie 

c) einer in ebendemselben Randbereich (4) der Selbstklebemasse (3) 
aufkaschierten Abdeckfolie (6), wobei 

d) die Abdeckfolie (6) das Abdeckpapier (5) an der Seite vollstandig 
abdeckt, an der sich die Selbstklebemasse (3) des Klebebandes (1) 
befindet und damit in aufgeklebten Zustand das Abdeckpapier (5) 
hinterlegt. 

2. Abdeckband nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Klebeband 
(1 ) ein temperaturbestandiges Klebeband fur den Autolackierer ist, ein 
sogenanntes fine line tape, mit einer Temperaturbestandigkeit von insbesondere 
maximal 130°C (1 Stunde), insbesondere ein solches mit einem Folientrager aus 
Polypropylen oder insbesondere Weich-PVC. 

3. Abdeckband nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass das Klebeband 
(1) 15-75 mm breit, insbesondere 19 -30 mm breit ist. 

4. Abdeckband nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Abdeckmate- 
rial (5) aus Papier, Gewebe, Vlies oder einer haftfahigen Folie besteht. 

5. Abdeckband nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet. dass das Abdeckmate- 
rial (5) ein ungebleichtes Kraftpapier von 30 - 40 g/m 2 ist und eine Breite von 
insbesondere 15-50 cm. ganz besonders 20 - 40 cm aufweist. 
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6 Abdeckband nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet. dass die Abdeckfolie 
(6) eine 7 - 40, insbesondere 8 - 20 urn dicke Folie ist, insbesondere aus 
Polyolefin, besonders Polyethylen, und insbesondere Corona-vorbehandelt, deren 
Breite insbesondere 0,5 - 2 m betragt. 

7 Abdeckband nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Abdeckfolie 
(6) ausziehbar gefaltet vorliegt, insbesondere an die Ausmafie des 
Abdeckmaterials (5) angelehnt und an dieses zieharmonikaartig gefaltet vorliegt. 

8. Abdeckband nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der Randbereich 
0 (4) der Selbstklebemasse (3) auf dem das Abdeckmaterial (5) klebt, 1 - 5, insbe- 
sondere 2-4 mm breit ist, und der daran anschlielSende Randbereich (4) der 
Selbstklebemasse (3), auf dem die Abdeckfolie (6) klebt, 1 - 5, insbesondere 2-4 
mm breit ist. 

9 Abdeckband nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass es zur Rolle 
gewickelt vorliegt, wobei die Abdeckfolie (6) gefaltet ist und die Hohe der Rolle 
etwa der Breite des Abdeckmaterials (5) plus der Breite des Klebebandes (1 ) 
entspricht. 



10 Verwendung eines Abdeckbandes nach einem der Anspruche 1 - 9 zum 
Abdecken nicht zu lackierender Teile, insbesondere beim Autolackieren. 



Zusammenfassung 

Abdeckband aus 

e) einem temperaturbestandigen Klebeband (1 ) mit einem biegsamen 
Folientrager (2) und einer Selbstklebemasse (3), 

f) einem im Randbereich (4) der Selbstklebemasse (3) aufkaschierten 
Abdeckmaterial (5) mit guter Farbhaftung und Saugfahigkeit, sowie 

g) einer in eben demselben Randbereich (4) der Selbstklebemasse (3) 
aufkaschierten Abdeckfolie (6), wobei 

h) die Abdeckfolie (6) das Abdeckpapier (5) an der Seite vollstandig 
abdeckt, an der sich die Selbstklebemasse (3) des Klebebandes (1 ) 
befindet und damit in aufgeklebten Zustand das Abdeckpapier (5) 
hinterlegt. 
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